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L'invention a' pour objet iin nouveau proc6d6 de 
fabrication simple et 6conomique d'articles chaus- 
sants de tous genres capables de rivaliser au point 
de vue de la solidit6 et de Taspect avec les modules 
dits de luxe. 

Ce proc6d6 consiste essentieliement k interposer 
sans aucune retouche entre la semelle premiere et la 
semelle d'usage, una semelle intercalaire sur le bord 
de laquelle est coI16e une bande de fausse-trepointe 
6querre de fagon k former les bords d'une cuvette 
k Tint^rieur de laquelle il sufiit d'engager et de sou- 
der, clouer ou piquer la tige pr^ablement mont6e 
aur sur forme sur sa semelle premiere. 

Un mode d'ex6cution sera domi6 a titre d'exem- 
ple non limitatif en r^erence au dessin ci-annex6 
dans lequel : 

La iig. 1 est une vue d'ensemble en 616Tation des 
trois pieces separees constituant une cbaussure sui- 
vant l'invention; 

La fig. 2 est une vue en plan de la semelle inter- 
calaire pour montrer le gainage et la couture p6ri- 
ph^rique de celle-ci; 

La fig. 3 est une vue en coupe suivant la ligne III- 
III de la fig. 2. 

Ainsi que le montre^la fig. 1, la chaussure est 
obtenue par Tassemblage de trois parties distinctes : 

a. La tige montee sur forme; 

b. La semelle intercalaire 2; 

c. La semelle d'usure 4, en toutes mati&res usuel- 
les. 

La fabrication se caract6rise en ce que sur le 
pourtour de la semelle intercalaire plate 2, on coUe 
une bande en 6querre 3 (fig. 3), faisant fausse-tr6- 
pointe, plate ou ronde, de largeur variable de £a.Qon 
k former cuvette. 

La constitution de ladite cuvette se complete 
ordinairement, mais non obligatoirement par le 
gainage ou Tenrobage, ensemble ou s6parement 
du bord des deux parties constituantes, c'est-^-dire, 
la semelle intercalaire plate 2, et son pourtour de 
fausse-trepointe 3, 

La cuvette, obtenue comme ci-dessus, est ensuite 



ins6ree sur la forme garnie dc la tige 1 et on procede 
k I'assemblage par soudure, ou par couture, ou k 
I'aide de semences ou de crampons. 

Dans le cas d'un assemblage soud6, celui-ci pent 
Stie renforcS en rivant par semences ou par crampons 
Fembottage du talon et le bout de la semelle k la 
hauteur des doigts. ^ 

Comme le montrent les figures 1 k 3, la semelle 
intercalaire et la bande formant cuvette, peuvent 
^tre en outre assembles par une couture de pour* 
tour de semelle 5. 

La semelle d'usure sera fix6e par collage ou 
toutes mani^res connues. 

Ce proc6d6 permet de constituer un ensemble vari6 
du bord visible de semelle donnant les combinaisons 
suivantes : 

a. Intercalaire non enrobe avec collage siu: son 
pourtour d'lme fausse tr^pointe 6querre, plate ou 
ronde, celle-ci enrob6e de peau, plastique, tissu ou 
autre matiere soit unie, soit garnie d'une piqure 
pointour de semelle; 

b. Intercalaire enrob6 de peau, plastique, tissu 
ou autre, avec collage sur son pourtour d'une fausse 
tr^pointe non enrob6e garnie d'une couture de 
pourtour de semelle; 

c. Intercalaire et faiisse-tr^pointe de pourtour 
enrobe ensemble ou s6par6ment, garnie ou non 
garnie d'une couture de poiurtoiur de semelle. 

II est naturellement entendu que Tinvention ne 
saurait 6tre limit6e k la forme d'ex6cution representee 
et d^crite et que notamment la faus3e*tr6pointe, 
pourrait 6tre fbc6e de toute autre fagon que par 
coUage. 

ntsvhit 

L'invention conceme un proc6d6 de fabrication 
de chaussures cousistant essentieliement k inter- 
poser sans aucune retouche, entre la semelle pre- 
miere et la semelle d'usage, une semelle interca- 
laire sur le bord de laquelle est coUee une bande 
de fausse-trepointe 6querre de fagon k former 
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les bofda d'une cuvette k rint6rieur de laquelle I la tigc pr&labiement mont^e sur forme sur sa semelle 
il Buffit d'engager et de souder, clouer ou piquer | premise. 

(Iaston AIMONT et Robkut AIMONT. 

Par procnnlioa ■ 
BliTRr. 
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